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Die Probekörper für die oben durchgeführten Tests wurden im 3D-Druckverfahren (FFF/FDM) gefertigt. 

 

Für den 3D-Druck der Probekörper wurden folgende Einstellungen verwendet: 

 

3D-Drucker  Ultimaker S5 mit Air Manager 

Schichtstärke  0,15 mm 

Linienbreite  0,42 mm 

Fülldichte  100% 

Düsentemperatur 240°C 

Druckbetttemperatur 75°C 

Bauteillüfter  50% 

Druckgeschwindigkeit 25mm/s 

 

 

 

Diese Erklärung beruht auf unserem gegenwärtigen Wissensstand. 

 

Da igus®  keinen Einfluss auf die Anwendung der oben genannten Produkte hat, übernimmt igus® weder 

eine ausdrückliche noch eine stillschweigende Garantie oder Gewährleistung oder sonstige Haftung in 

Zusammenhang mit der Verwendung der in diesem Dokument enthaltenen Information. 

 

Diese Konformitätserklärung ist gültig bis: 22.08.2024. 

 

 

Mit freundlichen Grüßen 

igus® GmbH 

Harald Voll 

ECS Manufacturing Dispatcher 

  


